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(54) Tide: METHOD AND DEVICE FOR SORTING BLANKS 

(54) Bezeichnung: VERFAHREN UND ANLAGE ZUM SORTEEREN VON ZUSCHNITTEN 

(57) Abstract 

In order to sort glass plate blanks, the blanks 
are placed in compartments (2) in a compartmentalized 
shelf (1). The blanks are transferred from the shelf (1) 
to compartments (6) in a compartmentalized carriage 
(5). By displacement of the carriage (5) along the 
shelf (1), the compartment (6) in the carriage (5) into 
which the blank is to be placed is aligned opposite the 
compartment (2) in the shelf (1) holding the blank. 
The operation is carried out in such a way that a 
compartmentalized carriage (5) is filled with blanks, 
the filled carriage (5) is moved into a position (5') 
adjacent the shelf (1) and simultaneously a further, 
empty carriage (5) is moved out of a waiting position 
and loaded with blanks from the shelf (1) whilst the 
filled carriage (5) is conveyed away and emptied. For 
practical reasons, a loading arrangement (3) which is 
movable along the shelf (1) loads the latter with blanks 
from the side opposite the side on which the carriage 
(5) is displaced. 

(57) Zusammenfassung 

Zum Sortieren von Glastafelzuschnitten werden 
die Zuschnitte in Facher (2) eines Facherregals (1) abgestellt. Aus dem Facherregal (1) werden die Zuschnitte in Facher (6) eines 
Facherwagens (5) ilbergeben, wobei das Fach (6) des Facherwagens (5), in das der Zuschnitt abzustellen ist, gegenuber dem Fach (2) 
des Facherregals (1), in dem der Zuschnitt aufgenommen ist, durch Verschieben des Facherwagens (5) entlang dem Facherregal (1) 
ausgerichtet wird. Dabei wird so gearbeitet, daB man jeweils einen Facherwagen (5) mit Zuschnitten ftillt, der gefiillte Facherwagen (5) 
wird in eine Position (5*) neben dem Facherregal (1) bewegt und gleichzeitig ein weitere, leere Facherwagen (5) aus einer Warteposition 
herangebracht und mit Zuschnitten aus dem Facherregal (1) beschickt, wahrend der gefullte Facherwagen (5) abtransportiert und entieert 
wird. Aus praktischen Grunden wird das Facherregal (1) mittels einer entlang dem Facherregal (1) verfahrbaren Beschickungscinrichtung 
(3) von der Seite her mit Zuschnitten beschickt, die der Seite, auf welche der Facherwagen (5) verschoben wird, gegenuberliegt 
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VP.rfahren und Anlaoe zum Sortieren von Zuschnitten 

Die Erfindung betrifft betrifft ein Verfahren und eine Anlage 
zum Sortieren von Zuschnitten, insbesondere von Glastafelzu- 
5 schnitten. 

Aus der EP 477 163 Bl ist es bekannt, Glastaf elzuschnitte 
dadurch zu sortieren, daB die von einer Schneideanlage zuge- 
forderten Glastafelzuschnitte in Facher mehrerer hinterein- 

10 ander angeordneter Facherwagen, die unabhangig voneinander 
quer zu den in ihnen angeordneten Fachern verschiebbar sind, 
abgestellt werden. Nachteilig bei dieser bekannten Ausfiihrung 
ist es, daB, sobald alle Facher in den Facherwagen gefullt 
sind, samtliche Wagen gleichzeitig abtransportiert und eine 

15 entsprechende Anzahl leerer Facherwagen herangef order t werden 
muB. Ein weiterer Nachteil besteht darin, daB in den Facherwa- 
gen, ausgenommen im letzten Facherwagen, jeweils ein Fach fur 
den Durchtransport von ( Glastaf el- ) Zuschnitten frei bleiben 
muB. 

20 

Aus der EP 0 048 334 Al ist es bekannt, einen mit Zuschnitten 
beladenen Facherwagen auf einem Verschiebewagen abzustellen 
und den Verschiebewagen entlang eines aus mehreren Facherwagen 
gebildeten, ortsfesten Fachergestells zu verschieben. Durch 

25 Verschieben des FScherwagens kann dieser gegeniiber dem FScher- 
gestell so ausgerichtet werden, daB der in einem Fach des 
Facherwagens abgestellte Zuschnitt dem richtigen Fach im Fa- 
chergestell gegenuberliegt , so daB der Zuschnitt aus dem Fa- 
cherwagen in dieses Fach des Fachergestells eingeschoben wer- 

30 den kann. Wenn die Facherwagen des Fachergestells gefullt 
sind, werden sie gegen leere Facherwagen ausgetauscht . 

Durch das Erfordernis, bei den bekannten Anlagen zum Sortieren 
von Glastafelzuschnitten immer alle Facherwagen gleichzeitig 
gegen leere Facherwagen auszutauschen, ergeben sich uner- 
wiinschte Wartezeiten, wahrend welcher die Glas schneideanlage, 
in der die Glaszuschnitte erzeugt werden, stillstehen muB. 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren und 
40 eine Anlage zum Durchfiihren des Verfahrens anzugeben, mit der 
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plattenformige Zuschnitte, insbesondere Glastaf elzuschnitte , 
nach beliebigen Kriterien sortiert in Facherwagen abgestellt 
werden konnen, ohne da£ beim Austausch eines vollen Facherwa- 
gens gegen einen leeren Facherwagen eine Pause eingelegt wer- 

5 den muB* 

Erf indungsgemaB wird diese Aufgabe dadurch gelost, daB man die 
beispielsweise von einer Schneideanlage zugef iihrten Zuschnitte 
in einem Facherregal abstellt und daB man die Zuschnitte aus 
10 dem Facher regal in einen Facherwagen iibergibt, wobei man das 
Fach des Facherwagens, in den der Zuschnitt abzustellen ist, 
gegenliber dem Fach des Facherregals durch Verschieben des 
Facherwagens entlang dem Facherregal ausrichtet. 

15 Eine fiir das Durchfiihren des erf indungsgemaBen Verfahrens 
besonders geeignete Anlage ist gekennzeichnet durch ein Fa- 
cherregal, durch eine Beschickungsvorr ichtung f mit der Zu- 
schnitte in das Facherregal abgestellt werden konnen, und 
durch wenigstens zwei Facherwagen, die abwechselnd entlang des 

20 Facherregals verschiebbar sind. 

Mit dem erf indungsgemaBen Verfahren und der zum Durchfiihren 
desselben vorgeschlagenen Anlage werden die Zuschnitte von 
einer .Beschickungsvorr ichtung nacheinander in Facher des Fa- 

25 cherregals abgestellt, wobei bereits vorsortiert werden kann. 
Urn die Zuschnitte sortiert, beispielsweise nach GroBen und/- 
oder Auftragen sortiert, in einen Facherwagen umzusetzen, wird 
der Facherwagen mit dem Fach, in dem ein Zuschnitt, z.B. ein 
Glastaf elzuschnitt, abzustellen ist, gegenliber dem Fach des 

30 Facherregals, in dem der entsprechende Zuschnitt zwischengela- 
gert worden ist, ausgerichtet . 

Sobald der Facherwagen mit der gewiinschten Anzahl von Zu- 
schnitten, z.B. Glastaf elzuschnitten, gefullt worden ist, wird 
35 er in eine Position neben dem Facherregal bewegt und ein lee- 
rer Facherwagen, der bereits vorher in eine Warteposition 
: gebracht werden konnte, wird ohne Unterbrechung des Arbeits- 
. ablaufes mit Zuschnitten aus dem Facherregal bes.chickt. Wah- 
rend der zweite Wagen mit Zuschnitten beschickt wird, kann der 
40 vorher gefiillte Facherwagen abtransportiert werden, urn die in 
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ihm sortiert abgestellten Zuschnitte einer weiteren Be- Oder 
Verarbeitung oder fur den Abtransport bereitzustellen. 

Bei dem erfindungsgemaBen Verfahren wird mit wenigstens zwei 
5 Facherwagen gearbeitet, wobei aber je nach GroBe der Anlage 
und abhangig von der GrSBe der Facherwagen in der Regel mehre- 
re Facherwagen im Kreislauf beniitzt werden. 

Bevorzugte und vorteilhafte Ausf Iihrungsf ormen des Verfahrens 
10 und der Anlage der Erfindung sind Gegenstand der Unteranspru- 
che. 

Weitere Einzelheiten und Vorteile des Verfahrens und der An- 
lage gemaS der Erfindung ergeben sich aus der nachstehenden 
15 Beschreibung, in welcher auf die Zeichnungen Bezug genommen 
wird. Es zeigt: 

Fig, 1 in Draufsicht und schematisch eine Anlage zum Sortieren 
von Zuschnitten am Beispiel des Sortierens von Glastafelzu- 
20 schnitten, 

Fig. 2 eine beispielsweise Ausf uhrungsf orm fur die Beschik- 
kungsvorrichtung mit einem Facherregal in Seitenansicht , 

25 Fig. 3 eine Draufsicht: zu Fig. 2, 

Fig. 4 eine Ausf iihrungsf orm fur einen Facherwagen, 

Fig. 5 und 6 in unterschiedlichen Ansichten eine andere Aus- 
30 f iihrungsf orm fur einen Facherwagen, 

Fig. 7 und 8 eine dritte Ausf uhrungsf orm fur einen Facherwa- 
gen, 

35 die Fig. 9 stab- oder schnurartige Elemente von Facherwagen 
oder Facherregalen mit Rohrstucken und 

Fig. 10 einen Ausschnitt von Fig. 9 in vergroSertem MaBstab 
und im Schnitt. 

40 
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Zunachst wird unter Bezugnahme auf Fig. 1 das Grundprinzip des 
erf indungsgemaSen Verf ahrens und einer zum Durchflihren dessel- 
ben geeigneten Anlage der Erfindung beschrieben. 

5 Die in Fig- 1 gezeigte Anlage besitzt als wesentliche Bestand- 
telle ein Facherregal 1 mit mehreren, zueinander parallel aus- 
gerichteten Fachern 2, in die jeweils ein Zuschnitt (z.B. ein 
Glastafelzuschnitt) eingestellt werden kann. Hiezu ist einer 
Langsseite des Facherregals 1 eine Beschickungsvorrichtung 3 

10 zugeordnet, die in Richtung des Doppelpf eiles 8 beispielsweise 
auf Schienen 4 entlang dem Facherregal 1 verfahrbar ist. Der 
Beschickungsvorrichtung 3 werden in Richtung des Pf eiles 7 
Zuschnitte, z.B. Glastaf elzuschnitte, die von einer Schneide- 
anlage kommen, aufgegeben. Nachdem die Beschickungsvorrichtung 

15 3 durch Verschieben in Richtung des Doppelpf eiles 8 gegenuber 
einem Fach 2 des Facherregals 1 ausgerichtet worden ist, wird 
der Zuschnitt in Richtung des Pfeiles 9 in das ausgewahlte 
Fach 2 des Facherregals 1 eingeschoben. 

20 Die Zuschnitte konnen in das Facherregal 1 bereits vorsortiert 
Oder einfach in der Reihenfolge, in der sie zugefuhrt werden, 
von einem Ende des Facherregals 1 aus beginnend in die Facher 
2 abgestellt werden. 

25 Aus dem Facherregal 1 werden die Zuschnitte in eines der Fa- 
cher 6 eines Facherwagens 5, der in Richtung des Doppelpf eiles 
12 beispielsweise auf , Schienen entlang dem Facherregal 1 ver- 
fahrbar ist, bewegt. Dies ist in Fig. 1 durch den Pfeil 10 
symbolisiert. Dadurch, daB bzw. ein in ihm ausgewahltes Fach 6 

30 des Facherwagens 5 gegenuber dem Fach 2 des Facherregals 1, in 
dem der umzusetzende Zuschnitt zwischengelagert worden ist, 
ausgerichtet werden kann, konnen die Zuschnitte in dem Facher- 
wagen 5 nach GroSen, Kommissionen (Auftragen), oder sonstigen 
Ordnungskriterien sortiert abgestellt werden. 

35 

Sobald der Facherwagen 5 vollstandig oder ira gewunschten Aus- 
maB (z.B. mit alien Zuschnitten eines Auf trages ) beschickt 
worden ist, wird er in eine Position iieben dem Facherregal 1 
bewegt, die in Fig. 1 strichliert eingezeichnet ist (Stellung 
40 5'). Sobald dies geschehen ist, wird ein weiterer Facherwagen 
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5, der auf der anderen Seite des Facherregals 1 in Warteposi- 
tion stand, herangefiihrt und aus dem Facherregal 1 wie be- 
schrieben mit Zuschnitten beschickt. Wahrend dies geschieht, 
kann der vorher gefvillte und inzwischen entleerte Facherwagen 
5 5 in die Warteposition bewegt werden oder es wird ein anderer, 
leerer Facherwagen 5 in die Warteposition an dem in Fig. 1 
linken Ende des Facherregals 1 bereitgestellt . 

Die Konstruktion des Facherregals 1, der Facherwagen 5 und der 
10 Beschickungsvorrichtung 3 ist fur die Erfindung nicht wesent- 
lich. Bevorzugte Ausf iihrungsf ormen fur die genannten Bestand- 
teile der erf indungsgemaSen Anlage werden nachstehend unter 
Bezugnahme auf die Fig. 2 bis 10 beschrieben. 

15 Fig. 2 zeigt eine Beschickungsvorrichtung 70 und ein Facher- 
regal 80, das mit dem nachstehend genannten Unterschied aus 
der EP 477 163 B bekannt ist. Der Unterschied besteht darin, 
daB bei der Erfindung die Beschickungsvorrichtung 70 iiber 
Rader, z.B. auf Schienen 4 in Richtung des Pfeiles 8 ver- 

20 schiebbar ist, wogegen das Facherregal 80 stillsteht. Die dem 
Facherregal 80 zugeordnete Halterung 82 ist bei Anwendung fur 
die vorliegende Erfindung, anders als bei der EP 477 163 B, 
synchron mit der Beschickungsvorrichtung 70 in Richtung des 
Doppelpfeiles 8 verschiebbar , urn sie gegenUber dem ausgewahl- 

25 ten Fach 2 des Facherregals 80 auszurichten. Welters ist dar- 
auf hinzuweisen, daB der Stiitzrahmen 75 fur den in das Facher- 
regal 80 einzuschiebenden Zuschnitt nicht in jedem Fall an dem 
Grundgestell der Beschickungsvorrichtung heb- und senkbar 
angeordnet ist. Dies wird nur dann der Fall sein, wenn, wie 

30 dies aus der EP 477 163 B bekannt ist, die Zuschnitte in einer 
hoheren Stellung zugefiihrt werden als sie von der Beschik- 
kungseinrichtung 3, 70 dann in die Facher des Facherregals 80 
abgestellt werden. 

35 Die Beschickungseinrichtung 70 weist einen Stiitzrahmen 75 auf, 
der urn etwa 3 bis 6° nach hinten geneigt ist. Die Be- 
schickungseinrichtung 70 besteht aus einem Grundgestell 71, 
das iiber Rader 81 quer ( Pf eil 8) zur Forderebene vor- und 
zuriickschiebbar ist, mit einer im wesentlichen vertikalen 

40 Gleitfuhrung 72, die parallel zu dem urn 3 bis 6° nach hinten 
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geneigten Stiitzrahmen 75 und rechtwinkelig zur Forderrichtung 
ausgerichtet ist. An dieser Gleitfiihrung 72 ist uber entspre- 
chende Fuhrungen 73 und 74 der Stiitzrahmen 75 uber nicht dar- 
gestellte Antriebsmittel, z.B. Hydromotoren Oder Druckmittel- 
5 Zy Under, auf- und abverschiebbar . Am Stiitzrahmen 75 sowie an 
dessen horizontalen Gitterstreben 76 sind Stiitzrollen 77 dreh- 
bar gelagert. Am unteren Ende des Stiitzrahmens 75 ist weiters 
eine als Endlosf orderband ausgebildete Fordereinrichtung 78 
angeordnet . 

10 

Neben der Beschickungseinrichtung 70 ist das Facherregal 80 
angeordnet. Die Facher des Facherregals 80 sind urn den glei- 
chen Winkel wie die Forderebene der Beschickungseinrichtung 
70, also urn etwa 3 bis 6°, geneigt. Um das Hineinf ordern der 

15 einzelnen Glastaf elzuschnitte in die von Staben Oder gespann- 
ten Seilen begrenzten Facher des Facherregals 80 zu erleich- 
tern, ist eine Halterung 82 vorgesehen, die rechenartig an- 
geordnete Streben 83 aufweist. Die Halterung 82 ist synchron 
zur Beschickungseinrichtung 70 in Richtung des Pfeiles 8 ver- 

20 schiebbar. An den vertikalen Schenkeln 84 der Streben 83 sind 
Stiitzrollen 85 angebracht, an denen sich die Glastaf elzu- 
schnitte bei ihrem Transport in ein Fach des Facherregals 80 
abstiitzen. Zum Abstiitzen der Glastaf elzuschnitte von unten her 
ist ein Stutzbalken 86 vorgesehen, der gegebenenf alls antreib- 

25 bare Stiitzrollen 87 tr£gt, die den vertikalen (d.h. etwa 3 bis 
6° geneigten) Schenkeln 84 der Streben 83 zugeordnet sind. 
Zusatzlich befinden sich in Transportrichtung (Pfeil 9) vor 
und nach dem Facherregal 80 noch zusatzlich je eine Transport- 
bzw. Stutzrolle 87, die ebenfalls am Stutzbalken 86 angeordnet 

30 sind. 

Der Stutzbalken 86 ist nach oben und unten heb- bzw. senkbar, 
wodurch die Forderrollen 87 in bzw. auBer Anlage an den unte- 
ren Rand eines Glastaf elzuschnittes gebracht werden konnen. 

35 Der Facherwagen 20 in der in Fig. 4 gezeigten Ausf iihrungsf orm 
weist mehrere Facher 21 fur die Aufnahme von Glastafelzu- 
schnitten auf. Die Facher 21 des Facherwagens 20 werden von 
gespannten Staben oder Seilen 22 gebildet . . Zum Spannen der 
Stabe Oder Seile 22 sind uber deren aus dem oberen Rahmenteil 

40 des Facherwagens 20 ragende Enden kurze Federn 23 gesteckt, 
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die mit Hilfe von Muttem 24 gespannt werden konnen. Die unte- 
re Begrenzung der Facher 21 wird entweder von im Abstand von- 
einander angeordneten, gegebenenf alls antreibbaren Rollen oder 
durch fixe Auf lager, die im Abstand voneinander angeordnet 
5 sind, gebildet. 

Urn das Einschieben der Glastaf elzuschnitte in Richtung des 
Pfeiles 25 in die Facher 21 zu erleichtern, konnen an den 
Staben oder Seilen 22 frei drehbare Rollen oder Kugeln ange- 
10 ordnet sein. 

Bei der in Fig. 4 gezeigten Ausf uhrungsf orm besitzt der Fa- 
cherwagen 20 unten FuBe 26 , liber die er au£ einem Fahrgestell 
27 steht. Das Fahrgestell 27 ist uber in Schienen 28 laufende 
15 Rader 29 in Richtung des Doppelpf eiles 12 (Fig. 1) hin- und 
her verfahrbar, so daB jedes Fach 21 des Facherwagens 20 ge- 
genuber einem Fach 2 des Facherregals 1 oder 80 ausgerichtet 
werden kann. 

20 Wie in Fig. 4 gezeigt, ist wenigstens einem Fach 21 des Fa- 
cherwagens 20 eine Linearfordereinrichtung 31 zugeordnet, die 
mehrere nach oben weisende Transportrollen 32 aufweist. Die 
Linearfordereinrichtung 31 kann in Richtung der Doppelpf eile 
33 in den unteren Bereich eines Faches 21 gehoben werden und 

25 kann so die Bewegung eines Glastaf elzuschnittes in das Fach 21 
des Facherwagens 20 unterstiitzen. Dabei greifen die Rollen 32 
der Linearfdrdereinrichtung 31 zwischen die dem Fach zugeord- 
neten unteren Abstutzelemente (Auf lager oder Rollen) ein und 
die Rollen 32 greifen am unteren Rand des Glastaf elzuschnittes 

30 an. 

Eine solche Linearfordereinrichtung 31 kann jedem Fach des 
Facherwagens 20 zugeordnet sein, oder es ist eine Linearfor- 
dereinrichtung 31 am Boden 34 anhebbar aufgebaut, so daB sie 
35 durch Verschieben des Facherwagens 20 in Richtung des Doppel- 
pf eiles 30 wahlweise jedem der Facher 21 des Facherwagens 20 
zugeordnet werden kann . 

: Zum Verschieben des Facherwagens 20 in Richtung des Doppel- 
40 pfeiles 30 ist das Fahrgestell 27 mit einem nicht gezeigten 
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Antrieb gekuppelt. Dieser Antrieb kann ein Ritzel-Zahnstan- 
gen-Antrieb Oder ein Endlosriemen- Antrieb , vorzugsweise ein 
Zahnriemen-Antrieb sein, der betatigt wird, um das gewiinschte 
Fach 21 des Facherwagens 20 gegenuber der auf ges tell ten Gruppe 
5 von Hebearmen 5 der Heheeinrichtung 4 auszurichten. 

Der Facherwagen 40 gfemaB der in den Fig. 5 und 6 gezeigten 
Ausfiihrungsform ist ahnlich ausgebildet wie der Facherwagen 20 
der Ausfiihrungsform gemaB Fig. 4, mit dem Unterschied, daB er 
10 unmittelbar auf Radern 41 am Boden 34 verfahrbar ist. Um den 
Facherwagen 40 exakt zu flihren, sind die Rader 41 zwischen 
Flihrungsschienen 42 auf genommen oder es sind am Boden 34 
U-farmige Profile montiert, in welchen die Rader 41 laufen. 

15 Beim Facherwagen 40 sind an den gespannten Staben oder Seilen 
22, welche die Facher 21 begrenzen, keine Rollelemente vor- 
gesehen, sondern es ist eine im wesentlichen rechenartig aus- 
gebildete Halterung 45 vorgesehen, die im gezeigten Ausfiih- 
rungsbeispiel vier von einem Balken 46 nach unten ragende Arme 

20 47 aufweist. An den Armen 47 der Halterung 45 sind frei dreh- 
bare Abstutzrollen 48 und an den freien, unteren Enden der 
Arme 47 Stiitz- und Transportrollen 49 , die am unteren Rand von 
Glastaf elzuschnitten angreifen, montiert. Wie aus Fig. 5 er- 
sichtlich, kann die Halterung 45 gegenuber jedem der Facher 21 

25 des Facherwagens 40 so ausgerichtet werden, daB die Stutzrol- 
len 48 seitlich und die Transport- und Abstutzrollen 49 von 
unten in das Fach 21 ragen. Die Halterung 45 kann durch Bewe- 
gen des Facherwagens . 40 in Richtung des Doppelpf eiles 30 und/- 
oder durch Bewegen der Halterung 45 selbst gegenuber jedem 

30 Fach 21 ausgerichtet werden. 

Um den Facherwagen 40 der Ausfiihrungsform gemaB Fig. 5 und 6 
in Richtung des Doppelpf eiles 30 ( entspricht Pfeil 12 von Fig. 
1 ) zu bewegen, ist an diesem eine Kupplung 50 vorgesehen, uber 
35 die der Facherwagen 40 mit einem Stellantrieb 51, der im 
gezeigten Ausfiihrungsbeispiel als Zahnstangen-Ritzel- Antrieb 
ausgefuhrt ist, gekuppelt werden kann. 

Eine Halterung 45 mit Abstutzrollen 48 und gegebenenf alls mit 
40 Stvitz- und Transportrollen 49 kann auch bei den Facherwagen 
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20 gemaB Fig. 4 vorgesehen sein. Die Rollen an den gespannten 
Staben oder Seilen 22 der Facherwagen 20 konnen auch entfal- 
len. Solche Rollen konnen auch an den gespannten Staben oder 
Seilen 22 des Facherwagens 40 vorgesehen sein. 

5 

Die anhebbare Linearfordereinrichtung 31 (Fig. 4) kann auch 
bei der Ausf uhrungsf orm der Facherwagen 40 gemaB den Fig. 5 
und 6 verwendet werden. In diesem Fall konnen die Stiitz- und 
Transportrollen 49 an der Halterung 45 auch entfallen. 
10 Es ist darauf hinzuweisen, da6 das F^cherregal 1, abgesehen 
von der in Fig. 2 und 3 gezeigten, beispielsweisen Aus- 
f uhrungsf orm , auch ahnlich einer der in den Fig. 4 bis 8 ge- 
zeigten Ausfiihrungsf ormen fur Facherwagen ausgebildet sein 
kann. 

5 

Die in den Fig. 7 und 8 gezeigte Ausf uhrungsf orm eines Facher- 
wagens 101, die an sich aus der am 15. Marz 1994 bekanntge- 
machten 6sterr. Patentanmeldung 2468/92 bekannt ist, und die 
fur die Erfindung verwendet: werden kann, besteht aus einer 
20 Bodenplatte 101, die an ihrer Unterseite FuBe 102 aufweist. 
Die FuBe 102 konnen, so wie in der Zeichnung gezeigt, mit 
Rollen 103 bestuckt sein, wobei wenigstens ein Teil der Rollen 
103 als Lenkrollen ausgebildet: sein kann. 

25 Von der Bodenplatte 101 ragen Steher 104 und 105 nach oben und 
tragen an ihren bberen Enden einen Balken 106. 

Zwischen den LSngsr^ndern 107 und 108 der Bodenplatte 101 und 
dem Balken 106 sind stab- oder schnurartige Elemente 109 ge- 
30 spannt, die zwischen sich jeweils ein Fach 110 bilden, in das 
■tafelfarmige Gegenstande 111, 112 ( Zuschnitte, z.B. Glastafel- 
zuschnitte ) eingeschoben werden konnen. 

''X. ': 

Es ist auch eine Ausf uhrungsf orm moglich, bei der die stab- 
35 Oder schnurartigen Elemente 109 vom Balken 106 nur nach einer 
Seite, d.h. zum Langsrand 107 oder 108 der Bodenplatte 101 
gespannt sind. Bei dieser Ausf uhrungsf orm sind die Steher 104 
und 105 bevorzugt an einem der LSngsrander der Bodenplatte 
101, d.h. in zwei Ecken derselben angeordnet. 
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Die stab- Oder schnurartigen Elemente 109 sind beispielsweise 
Stahlseile, die auBen eine Kunststof f beschichtung tragen. Urn 
die notige Spannung der stab- oder schnurartigen Elemente 109 
zu gewahrleisten, konnen, wie dies an sich aus der AT-B-394 
5 987 bekannt ist, an einem oder an beiden Enden der Elemente 
109 kurze Federn 113 vorgesehen sein, die mit Hilfe von Mut- 
tern 114 gespannt werden konnen, um die Elemente vorzuspannen 
(Fig. 2). 

10 Im Bereich jedes Faches 110 sind in der Oberseite der Boden- 
platte 101 Nuten 115 vorgesehen, die beidseits von Leisten 116 
begrenzt werden, die z.B. auf der Bodenplatte 101 angeschraubt 
oder mit ihr einstuckig ausgebildet sind. Dabei sind die Nuten 
115 etwas schmaler als die von den stab- oder schnurf ormigen 

15 Elementen 109 bestimmte Breite der Facher 110, so daB sich 
eine Fuhrung der einzuschiebenden plattenf ormigen Gegenstande 
111, 112 ( Zuschnitte ) ergibt und diese nicht an in benachbar- 
ten Fachern 110 abgestellten Gegenstanden 111, 112 entlang- 
schleifen konnen. Weiters sorgen die Nuten 115 dafur, daS in 

20 den Fachern 110 abgestellte tafelformige Gegenstande 111, 112 
nur im Bereich ihrer oberen Kante an dem einen oder anderen 
stab- oder schnurf ormigen Element 109, das ein Fach 110 be- 
grenzt, anliegen. 

25 Durch die Schragstellung der , stab- oder schnurf armigen Elemen- 
te 109, welche die Facher 110 begrenzen, genugen je Fach 110 
zwei stab- oder schnurf ormige Elemente 109, um auch das siche- 
re Abstellen von Gegenstanden 111, 112 mit unterschiedlicher 
Hohe (senkrecht zur Bodenplatte 101 gemessene Erstreckung der 

30 abzustellenden Gegenstande ) sicher zu halten. 

Wie aus Fig. 7 und 8 ersichtlich, sind in der Bodenplatte 101 
quer zu den Nuten 115 verlaufende, nach unten offene Ausneh- 
mungen 117 vorgesehen, in welchen Transportwalzen 118 aufge- 

35 nommen sind. Dabei konnen auch in den Leisten 116 an ihrer der 
Bodenplatte 1Q1 zugewandten Seite 120 Ausnehmungen 119 vor- 
gesehen sein, die liber den quer zu den Nuten 115 verlaufenden 
Ausnehmungen 117 in der Bodenplatte 101 angeordnet sind. Die 
Ausnehmungen- 119 in den leisten 116 sind so tief, daB die 

40 Transportwalzen 118 so weit hochgehoben werden konnen, daB sie 
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in die Nuten 115 ragen und somit die taf elf ormigen Gegenstande 
111, 112 in die oder aus den Fachem 110 fordern konnen. 

Die Transportwalzen 118 sind im darges tell ten Ausf iihrungsbei- 
5 spiel an einem Rahmen 125 befestigt, der entweder starr an der 
Bodenplatte 101 befestigt ist, jedoch bevorzugt z.B. tiber 
Druckmittelzylinder relativ zur Bodenplatte 101 verstellbar 
ist, so daB die Transportwalzen 118 auBer Eingriff mit den in 
den Fachem 110 auf genommenen taf elf ormigen Gegenstanden 111, 
10 112 gebracht werden konnen. Bei dem in Fig. 7 darge- 

stellten Ausfuhrungsbeispiel ist der Rahmen 125, in dem die 
Transportwalzen 118 gelagert sind, an der Bodenplatte 101 
angeordnet . 

15 In Fig* 8 ist der Rahmen 125 auf nicht dargestellte Weise an 
einem Grundrahmen 126 angeordnet und gegebenenf alls, z.B. uber 
Druckmittelzylinder, heb- und senkbar. Die Vorrichtung steht 
mit FuBen 128 auf dem Grundrahmen. Der Grundrahmen 126 weist 
Laufrollen 127 auf, von denen wenigstens ein Faar als Lenkrol- 

20 len ausgebildet sein kann. Auf diese Weise ist der FScherwagen 
101 entweder fur sich alleine (Fig. 7) oder tiber den Grundrah- 
men 126 (Fig. 8) yerfahrbar und kann gegeniiber dem vorgelager- 
ten Facherregal 1 positioniert werden, so daB z.B. Glastafel- 
zuschnitte nach beliebigen Ordnungskriterien in Facher 2 sor- 

25 tiert werden kGnnen. 

In den Fig. 9 und 10 ist ein stab- oder schnurartiges Element 
109 mit dariiber geschobenen, zylinderf 6rmigen Rohrstticken 130 
dargestellt, das fur das Facherregal oder einen Facherwagen 

30 verwendet werden kann. Die Rohrstiicke 130 weisen die Form 
einer Rohrhulse mit einer Bohrung 131 und einem zylinderf ormi- 
gen AuBenmantel 132 auf und liegen tiber zu ihrer Langsachse 
senkrecht ausgerichtete Stirnflachen 133 lose aneinander an. 
Die Rohrstiicke 130 sind vorzugsweise aus Kunststoff herge- 

35 stellt. 

Das unterste Rohrsttick 130 liegt, wie in Fig. 9 dargestellt 
ist, auf der Leiste 116 auf und das oberste RohrstUck 30 ist 
vom Balken 106 bzw. den Federn 113 entfernt. Bei der Ausfiih- 
40 rung eines Facherwagens gemaB Fig. 7 oder 8 ist der Abstand 
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wenigstens so groB, wie der Hub des Rahraens 125. 

StoBt bzw. liegt eine Glastafel beim Hinein- oder Herausschie- 
ben in einem Facherwagen oder in ein Fach des Facherregals an 
5 einem Rohrstiick 130 an, so kann sich dieses frei auf s einem 
stab- oder schnurartigen Element: 109 drehen, so daB es an dem 
Rand der Glastafel abrollt und von diesem nicht auf geschnitten 
oder sonst beschadigt wird. 

10 Wird eine Glastafel vom Rahmen 125 hochgehoben, wahrend sie 
beispielsweise geringfugig gegenuber dem Element 109 geneigt 
mit ihrem oberen Rand an einem Rohrstiick 130 anliegt, dann 
wird dieses Rohrstiick 130 sowie die daruber befindlichen Rohr- 
stiicke 130 ebenfalls nach oben geschoben, ohne daB es zu einer 

15 die Rohrstucke 130 beschadigenden Relativbewegung zwischen 
diesen und der Glastafel kommt und ohne daB die Hubbewegung 
der Glastafel behindert wird. 

Durch die Erfindung wird somit eine Moglichkeit zur Verfiigung 
20 gestellt, den direkten Kontakt zwischen den platten- oder 
tafelformigen Gegenstanden, wie Glastafeln oder Isolierglas- 
scheiben, und den seitlichen Abstutzungen mit gespannten stab- 
oder schnurartigen Elementen, beispielsweise Stahlseilen, zu 
verhindem, ohne daB es zu einer unnotigen Platzvergeudung 
25 oder einer Behinderung der Hubbewegung der Gegenstande wie 
gemaS der EP 477 163 A oder zu einem sehr hohen VerschleiS der 
Kunststoff uberzuge wie bei der EP 603 151 A kommt. 

Zusammenf assend kann die Erfindung beispielsweise wie 
30 folgt dargestellt werden: 

Zum Sortieren von Glastaf elzuschnitten werden die Zuschnitte 
in Facher 2 eines Facherregals 1 abgestellt. Aus dem Facherre- 
gal 1 werden die Zuschnitte in Facher 6 eines Facherwagens 5 

35 libergeben, wobei das Fach 6 des Facherwagens 5, in das der 
Zuschnitt abzustellen ist, gegenuber dem Fach 2 des Facherre- 
gals 1, in dem der Zuschnitt aufgenommen ist, durch Verschie- 
ben des Facherwagens 5 entlang dem Facherregal 1 . ausgerichtet 
wird. Dabei wird so gearbeitet, daB man jeweils eihen Facher- 

40 wagen 5 mit Zuschnitten fullt, den gefullten Facherwagen 5 
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wird in eine Position 5 1 neben dem Facherregal 1 bewegt und 
gleichzeitig einen weiteren, leeren Facherwagen 5 aus einer 
Warteposition herangebringt und mit Zuschnitten aus dem Fa- 
cherregal 1 beschickt, wahrend der gefiillte Facherwagen 5 
5 abtransportiert und entleert wird. Aus praktischen Grunden 
wird das Facherregal 1 mittels einer entlang dem Facherregal 1 
verfahrbaren Beschickungseinrichtung 3 von der Seite her mit 
Zuschnitten beschickt, die der Seite, auf welcher der Facher- 
wagen 5 verschoben wird, gegentiberliegt . 

10 
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Patentanspriiche : 

1. Verfahren zum Sortieren von Platten, insbesondere von Gla- 
staf elzuschnitten , dadurch gekennzeichnet , daB man die 

5 bsispielsweise von siner Schneideanlags zugefuhrten Zu- 

schnitte in Facher ( 2 ) eines Facherregals ( 1 ) abstellt und 
daB man die Zuschnitte aus dem Facherregal ( 1 ) in einen 
Facherwagen (5) iibergibt, wobei das Fach (6) des Facherwa- 
gens (5), in das der Zuschnitt abzustellen ist, gegeniiber 
10 dem Fach (2) des Facherregals (1), in dem der Zuschnitt 

aufgenommen ist, durch Verschieben des Facherwagens (5) 
entlang dem Facherregal ( 1 ) ausrichtet . 

2. Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB man 
15 jeweils einen Facherwagen (5) mit Zuschnitten fiillt, daB 

man den Facherwagen (5) in eine Position ( 5 ) neben dem Fa- 
cherregal bewegt und aus dieser Position weiterbewegt und 
daB man einen weiteren leeren Facherwagen ( 5 ) aus einer 
Warteposition heranbringt und diesen Zuschnitten aus dem 
20 Facherregal (1) beschickt, wahrend der gefiillte Facherwa- 

gen ( 5 ) abtransportiert wird . 

3. Verfahren nach Anspruch 1 Oder 2, dadurch gekennzeichnet, 
daB man das Facherregal (1) von der Seite her mit Zu- 

25 schnitten beschickt, die der Seite, auf der die Facherwa- 

gen (5) verschoben werden, gegeniiber liegt . 

4. Anlage zum Ausfuhren des Verfahrens nach einem der Anspru- 
che 1 bis 3, gekennzeichnet durch ein Facherregal (l) f 

30 durch eine Beschickungsvorrichtung (3), mit der Zuschnitte 

in das Facherregal (1) abgestellt werden konnen, und durch 
wenigstens zwei Facherwagen ( 5 ) , die abwechselnd entlang 
dem Facherregal (1) verschiebbar sind. 

35 5. Anlage nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die 
Beschickungsvorrichtung ( 3 ) entlang dem Facherregal ( 1 ) 
verstellbar auf der dem Facherwagen ( 5 ) gegeniiberliegenden 
Seite des Facherregals (1) angeordnet ist. 



40 



6. Anlage nach Anspruch 4 oder 5, dadurch gekennzeichnet, daB 
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die Zuschnitte im Facherregal ( 1 ) und in den Facherwagen 
( 5 ) im wesentlichen vertikal stehend in im wesentlichen 
vertikalen Fachern (2, 6) des FScherregals CI) und des 
Facherwagens (5) abgestrellt sind. 

5 

7. Anlage nach einem der Anspriiche 4 bis 6, dadurch gekenn- 
zeichnet, daS die Facherwagen (5) ein Fahrges-tell aufwei- 
sen oder auf einem solchen abgestellt sind, uber das sie 
auf Fuhrungsschienen (11) entlang dem Facherregal (1) 

10 verstellbar sind. 

8. Anlage nach einem der Anspriiche 4 bis 7, dadurch gekenn- 
zeichnet, daB die Beschickungseinrichtung (3) auf 
Fuhrungsschienen (4) entlang dem Facherregal (1) verstell- 

15 bar ist:. 
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